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F1,asche (Wasserbad) wird, wie auf Fig. 1 u. 2 geueigt ist, 
auifgestellt. Durcli Umdrehen dcer Sch,eibben von r,ech,ts naah 
links flheltt d ie  Fliissigkeit au,s der  Mariott~eschea Flasche 
(Wlasaerbad) dnrch den Gummischlauch (F) und das G h s -  
rohrchsen in den Trichtmer (T). Der Gummischlauch F wird 
mit e h e m  Quet'whhahn gesperrt. 1st die Fliissigkeit aus dem 
Trichter gut ausgetropft, so wird dle Schale und das Glas- 
rohrchen einerseits und d.er Trichtser mit der  Substanz 
anderseits in Gleichgew,icht gebracht. Fur  diesen Zweck 
dient die Schale C. Wipd das G.Ieichgewu'cht hergestellt, so 
steht die Ach,se d,es Regulators wenigst,ens fur  einige Augen- 
blicke senkrecht. Der R'eguiator S wind duroh Abschrauben 
entbernt. D a m  werden soviel Gramm auf d i e  Schale gelegt, 
(la8 dieselb'en ein Z e h t e l  des GLewichts d,er Fliissigkeit, di,e 
wir in dem Trichter ansamm~eln wdlen,  ausmachen. In  diesem 
FaUe wipd di'e Flussigkeit in dem Tricht'er vollends ausge- 
tropft sein. 

Sod,ann w i d  der Regulator in die tiefste Lage gebracht 
und das Schmeibenpaar von links nach rech.ts gesdreht. Duroh 
allmi+hliahes Aufwartsschaauben d,es Regulators wird bewirkt, 
da8 die G,ewichtNe in dier Schale allrein instand gesetzt werden, 
von rechls m c h  links zu drehen. Infolgedessea sinkt die 
#%hale, und di'e Fliissigkeit fangt an, den Trichter zu fullen. 
B.etragt das Gewicht der  Fliissigkeift im Trichter das zehnfache 
der  Schal,engewichte, so wird dmer Trichter schw.erer und dreht 
die Kreise von limks nach mxhts. Dann wird das  Roh,rchen 
gehoben und dile Flussigkeit hsrt auf zu fliel3en. Der Appanat 
bleibt in Ruhe, bis $e in den Trichter gekommene Filiissig- 
keit vol1,ends ,ausgetropft bt .  Nun sink,en die  Schde  un'd idas 
Rahrchen wiedser, und die Scheib.en dmhes  sich nach links. 
Die Fliissigkeit fSiolgt wiseder an, den Trichter zu fullen. Hat 
sich die  erwiihntie Menge Flussigkeit in d,em Trichter wied,er 
angesammelt, so ainkt er, das Rohrchen wird gehobien, und die  
Fliissigkeit hort wiader au.f zu fliei3en u.sw. 

Wenn wir ein.e bestimmte Msenge Fliissigkeit im Trichter 
nicht notig haiben, was fur gewiihn~liche Zwecbe dler Fall ist. 
stellen w,ir den Apparat direkt mit Fliissigkteit in den Trichter 
und mit Tariergranaten in die %hale ein. 

1st die Substanz schwer auszumschen, so w i d  d,er Appla- 
rat zuerst allein ( o h m  den Niederschlag) in Tatigkeit gesetut, 
und letzterer spater in d,en Trichter gebracht. 

Die Menge der sich im Trichter ansammelndm Fliissig- 
keit hangt ab: 1. von den G.ewichten, die a d  die  Sohale ge- 
leg$ weden,  nachd,em dieselbe und der  Trichter ins Gleioh- 
gewicht gebracht wonden sin,d; 2. von ,dem Gfewicht und dier 
Stellung des Regulators und 3. von dem Winkel, auf welchen 
die Scbeib.en geldreht werd.en. Andert man di.e e r w a h t m  B'e- 
dingungen, so kijnnen verschiedene Mengen Fliissigkieit in 
den Tricht.er gegossen werden (von einigen Gramm bis zu 
cinigen Kilogramm). Der Apparat Iiifit siah auch so ein- 
stellen, daB die im Trichter be6ndich.e Flussigkeist vollends 
od,er nur zum Teil aumstropft, worauf wi'eder nachgefullt wird. 

D,er Trichter rnit dem Nimederschlag maoht keine grofien 
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5ewvegungen auf- bzw. abwarts, so z. B. mncht da.s Rohtrchem 
bei einem Winkel von 900 eine Ampl'itude von nur 5,4cm auf- 
bzw. abwarts und dter Triohter in derselben Z,eit nur  l c m ;  
bei einem Winkel von 1200 macht das Rtjhrchen 11 ern und d,er 
Trichlier nur  2 cm. 

Dieser Apparat hat folgen'de VorteiBe: 
1. Einfache Konstruktion. 
2. Man kann den Niederschlag rnit beliebig groi3en Mengen 

Flussigk~eit auswaschen (5-10-15 kg  FI.) Die zum Aus- 
wasch,en ve~wmde, te  Fliiusigkeit iibt kleinm Einfluid auf die 
Empfindl@keit und d'ie Tatigkeit deR Appanatm aus. 

3. Die in der Mariotteschen Flasohe befinfdliche Fliissig- 
keit steht nicht in direkter Beruhrung rnit jener, d ie  schon 
in den Trichter eingeflossen ist, eine wiehtige Bedingung 
beim Auswaschen der  Niederschlage fur quantitative Zwecke. 

4. Drer Apparat funktioniert automati.sch. 
5. Die Vorteile dieses Apparates neigen sich besonders 

in den Fallen, wo d,ie zum Auswaschm b,estimmb Substanz 
nicht in Bberiihrung rnit ,der Luft kommen darf, da der  Appla- 
rat so meingsstellt werden k m n ,  dtaid, bevor der  Trichlter vollig 
ausgietropft ist, neue Flussigkeit in denselben e h t r o m t .  

6. Milt diiesem Apparat kann mlan gemau das im voraus be- 
rechnete Quantum Fliissigkeit (in (den Trichter) eingiei3en. 

7. Der Trichter rnit dem Niedmerschlag macht keinbe zu 
grofim Schwingungen. 

Der Apparat ist betsonders w,ertvoll, wenn man einle 
grofiere M,enge von Fliissigkeit zum Auswaschen nlotwendig 
hat und dile Openation infolgedqessen vfel Zeit in Anspruch 
nimrnt. Das gilt auch €ur dfe Fiille, bei d.enen man es mit 
schwer auszuwaschenden Substlanmn zu tun bat, und wobei 
man oft stundenlang auf das einmalige Austropfen des Trich- 
ters waden mui3. 
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Der Appmat luann auch zum Abmessen von geniau be- 
stimmten Mengen Fliissigkeitm benutzt werden, wie au5 Fig. 3 
ersiuhtlich ist 1). 

1) Der im obigen Artikel beschriebene Apparat isst unter 
Nr. 34. 85941 pabemtiert worden und luann von d,w Firma 
I h .  Rob. Maencke G. m. b. I%., Berlin N4, Chausseestr. 8, ge- 
liefert werden. 

P a ten f b e r i c h f e ii b er ch em is c h 4  ec hnis  c h e A p p a r a f e. 
I. Warme- und Kraftwirtschaft. 

2. Koks. Leueht- und Kraftgas, Teer, Nebenprodukte. 
,,Lignojen" Maschinen- und Apparatebau G .  m. b. H., 

Berlin. Teerabscheider, 1. gek. durch zwei ineinandergestsellte, 
ein'en Ringraum ein'sch1,iefiende Zylinder, deren innerer iest- 
st'ehenidie iund bewegliche Fliigelra'der enbhalt. - 2. dad. gek., 
daB d,er Ringraum zwischsea den beiden Zylindern durch e h ' e  
wagefiechte Schebdewand in zwei Riiume getrennt wird; deren 
oberer tdi.e Zufiihrungsrohre fur das Glas audnimmt und durch 
Durchbrechungen der  Wand des inneren Zylinders rnit dessen 
Innenraum in V,er;bindung st'eht, wahrend dmer unter'e Raum 
zur Ableitung der gereinigten Ga.se dient un'd den entsprechien- 
den Abflufistutzen tragt. - 3. jdiad. gek., .da8 das Teersammel-v 
gefaB direlrt 'an Iden Auknzylinder angeschlossen md mit 
einer Heizschlange au,sgestattet ist. - 4. dad. gek., daB die  
beweglirh,en Flugelriider aof  einer gemeinlsamen Welle sitzen, 
die 0b.w iin Zylintderdeckel u n d  unien in der  Nabe eines n&- 

5hnJichen W t n m  bafestigt ist, wiihrend d ie  fest&eheniden 
Fliigelralder a n  der  Wand des Innenzylinders sitzen. - Durch 
d ie  beschrieibenie Apparatur wird ein sehr wirtschaftliches 
Teerabsaheidungsv'erfahren ermoglicht, inisofern als die  Ab- 
scheidung des Teeres ausschliefilich lauf trockenem Wege ohne 
Benutzung von Wasser geschieht. Ganz abgeseben von den 
durch dien Wasserverbrauch bedingten Kosten wird der  so ge- 
wonnene Teer stark wasserhaltig, und die Entfernung dieses 
bei der Gewinnung hineinsgebraehten Wassers verursacht 
ihrrerseits wieder erhebliche Kosten. Zeichn. (D. R. P. 420 467, 
K1. 261d, Gr .  1, vom 8. 9. 1923, ausg. 17. 12. 1928, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 I 2066.) dn. 

Verfahren zurn Austragen 
des Gutes ails Drehriugtellertifen, 1. dad. gek., dai3 zum Ab- 
saugen des Produkts an der kAustnagstelle dias abgehende Be- 
triebsgas dient. - 2. dad. gek., dafi das Betriebsgais (Hteiz- 
mittel) im Kreislauf dureh den Obnnaum, die Austragstelle 

Imdwig Honigmann, Bad Tolz. 



Patentberichte [angewandte Zeitschrift Chuinie fur 
~ _ _ _ .  

794 

und einen Ab'scheider ge,fiihrt wind. - Kijr,niges otder pulver- 
iormiges Gut, welches in ein,em Drehringtellerofen durch Gase 
getrock'net jvird, macht bfei der Austragung S~hwierigkeiten, 
d,a es 1,eicht stlubt. Durch das Absaugen mit Hilfe eines 
zirkulierendlen HeizslromNes, in dassen Uahn ein Absch,ei:dser ein- 
gescbalmtet ist, wird td:as Gut staub- und verlustlos gasammelt. 
Zeiclin. (D.  K. P. 425168, Kl. 10a, Gr.  30, vom 13. 11. 1924, 
ausg. 12. 2. 1926.) t i l l .  

Gesellschaft fur Industrie-Ofenbau ni. b. H., Dresd'en. Ver- 
fahren zur Destilliition von Steinkohle, wobei im wesentlich'en 

Teer b.eini,aderer Temperatdk, Leucht- 
gas und Ammoniak bei mittlerer Tem- 
peratur und Kolis bei hoher Tempe- 
ratur gewonnen wird, 1. dad gek., 
dai3 die D.e,stillation in td'er Haupt- 
sache in an sich behmnltler Weise 
niittels hindurchgelieitet,er heifier 
Gas'e erfolgt, mit dern neuen Merk- 
mal, dalj Id i,e ksalten Reduktionisgase 

wenden, nachdem sie zunachst durch 
die Innenwarrne des d.er Beheizung 
b'ereits entzogeneen Kokses im Raunie 
(c) und darauf 'durch die von aul3en 
beheizte, zum griiijten Teile bereits 
verkokte B'eschickung im RNaume (b) 
'erhitzt lsind. - 2. dad. gek., NdaB 
dle kalten Gas'e mittels melektri,schlzr 
Heizung erhitzt werden. - 3. Ofen- 
ainrichtung des Verfahrens, ;dad. 
gek., dai3 nur !die mit,tlere Zonfe 

dies D~~tilla~tionsgefiii3es von aui3en erhitzt wind, wa.hren;d 
die Kiihlzone durch die Warnieabga.be an das Rmeduktionsgas 
und di.e L)estill~ationszon~e durch die Warmeannahme von 
dem Reduktionsglus wirkslam \vi.ird. - Rei &ern Verflahren 
nerden n'ich't, wi'e bei der AuBenheizung, wertvol1,e Teerpro- 
ldukte zerstort, soadern e s  wir8d ein Teer ran den wertvollen 
Eigenlschaftlen des Tieltemperaturteeres gewonnen. Man erhallt 
aUch einen w'ertvollen K o l q  da dije Temperatur der V'er- 
kokung l'eicht dmer Art des zu gewinnenden Ko,kses angepaat 
werd'en kann. (D. R. P. 423 125, K1. 26 a, Gr. 2, vom 21. 12. 
1917, iausg. 19. 12. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 1748.) 

@ dem Desltillationsraum (a) zugefuhrt 

dn. 

Wilhelni Hartmann, Offenbach a. M., uud Adolf Dasbach, 
Hermiihil.heini b. Kodn a. Rh. Vorriehtung z u r  Erzielung eines 
guten Allsgleirhs des Feuehtigkeilsgehaltes der  zur Briltettie- 
rung liommenden verschiedenen Braunkohle-StuckgroOen ein- 

schliefilich ,dels Staubes, b.ei ,der die aus 
den Trockenofen kornm,end'e Rohbraun- 
kohle mitt'els einer Si'ebtro'mmel in feines 
brikettfiihiges G n t  und in dickere Knor- 
pel geschieden wird, ,die durch ein Walz- 
verfahren zerkleinert werd'en, dad. gek., 
dlai3 untmerhalb 'des Nsachwalzwerkes ( f )  
ein Schiitt,elsieb (g) angeordnet ist, wel- 
cihes di'e beim Nachwalnen entsltleheafden 

feinsten Knorpel und dmen Sbaub aussichtet unld d'er raus dem 
rrsten Teil (b) der Siebtrornm'el ausgesiebben, unmittelbar zur 
Brik,etti,erung gelangenden Kohlle zwecks richtigen Ausgleichs 
des Feuchtigkeitsgeh.al4es zusetzt, wahread di,e grijlberen Stuckse 
zum Zw:eck,e d,er Nac,htrocknung b,eeond.ers abgefuhrt werden. - 
I3eim Na,chwalzen (der getrockneten ,grober,en Sltiicke nerfallt ,die 
c1,e.n noch feuchten Kmern umhiillende trockenme Kruste in St'aub 
un,d f,eiin,e Stjtiicke. Um die Iastige Staub'entwicklung beli d'em 
Tranlspopt zu vermeiden: wenden d'er Staub und die noch etwas 
feuchteren Stiicke unmittelbtar n\ach dem Walze'n gemis'ciht und 
geb.en eia nicht stauibenldes Glemisch, dlae d'en fur d,a,s Rriket- 
tieren nGtigen Wassergehalit ,besitzt. (D. R. P. 424 948, K1. 10 b, 
G'r. 9, vom 24. 5. 1924, ausg. 5. 2. 1926.) 

. 

dn. 

Ludwig EBniann, Altona-Bahrentfel,d. Absperrfliissigkeit fur 
Trommelgrsmesser, besltehenld laus einer Emulsion aus Wasser 
un,d emulgi~erblarem, durch Alkal'ien und Alkohol wasserloslich 
gemachtrem MinemlolprodBu.kt (61 B. W. H.). - Di,ese Fliissig- 
lieit ist unbrennbnr. sie ve.ndunstet nur schwer und ganz weilig, 

sle ist yon uaabanlderlicher Diinnfliissigkeit und bewirkt k i n e  
Rostbildung. (D. R. P. 425564, K1. 42e, Gr. 24, vom 5. 7. "25,  
aasg. 20. 2. 1926.) dn. 

Wilhelm Miiller, Gl,eiwitz, 0.4. Gasabsauge-Steigrohr 
fiir Retortenoten o,d.er Kok,sof,en, dasd. gek., d.aB die Innenwan- 
dung der Rohre in  der  Lan,gsrichtung mit einer od.er m(ehreren 
Dreilriantrippen (R) oder mit wellendormigen Rip- : 
pen (R) versehen ist. B'ei vorhandcenen, gllatt- 
r m d e n  Steigrohren wenden ldreikantige oder 
wellenform<ige Leiisten oder Rippe'n (R) aus Walz- 
eisen od. dgl. an der inneren Rohrwandung b,e- 
festigt. - In den Steigrohren d'er Retorten bilden sich durch 
'die Zersetzung d,e's Gastes Krusten von Graphit, ,die immer 
dicker werden un'd den Querschnitt der Rohre verringwn. 
Die Rahre miissen mdtann abgenommen werden unld cder Gra- 
phlit h'erausgemeiaelt odler heraiusgebrannt wwdeln. Dtablei geh'en 
viele Rohre entzwei. Durch die eingesetzten Rippen wird die 
Bdldung einer gi1~eichmaBigen Graphitschicht uber &n Um%ang 
des Rohres verh.indert. D,er Graphit verliert sein,en Halt uad 
Ibroclrelt in diinnen Schalen ab. (D. R. P. 425179, K1. 26a, 
Gr., 15, vom 9, 1. 1925, ausg. 12. 2. 19'26.) dn. 

The Koppers Company, Pittsburgh (Penns., V. St. A.). 
Regenerativkoksofenhatterie mit einer Langsreihe von lst'ehen- 
'den Retorten, 'di'e mit Heizwan'den (abwechseln, welohe senk- 
rechete Heizziige b'esitzen, die albe glseichueitig in derselben 
Richtung betrieben werdlen, 1. 'dad. gek., daB alle Regeneratoren 
in einer eilnzigen Reihe parallel wenigstens zu 'einler Reihe der  
Rsetorten und Hteizwanlde angeord'net sinsd. - 2. da.d. gek., daB 
die Reihe der Regeneratoren in d,er Mitt,e der 0f.enbatterie 
zwisch,en zwei seitlichen Reihen von Kokskammlern uad mit 
dfiesen abwechs:el~nd~en Heizwijmden lie@. - Die Bauart gemaB 
d.er Erfindung hat d,en Vorteil einer ,erhseblichen Erspiarn,is an  
Gruadflache fur  ein gegeben,es Retorbenfassungsvermogen. 
Wmeiter wird an der  ZahJ d'er Zugkammem, Ventile u dgl. Teide 
uum Re,geln des Zvtritts und der  Abfiihrung der  Gase zu und 
von den Regenerat'oren gespart, unsd schliealich w'enden di,e 
Rtetorteln sowcrhl von .einer Seite ails auch von den End'en zu- 
ganglich, was .das B'eschicken unid Ausleeren ,erl,eichtert. Z'eichn. 
(D. R. 1'. 425 596, K1. 10 a, Gr. 1, vom 6. 1. 1923, Prior. V. St. A. 
6. 1. 1922, ausg. 22. 2. 1926.) 

George Herbert Bentley und Edmund Gardner Appleby, 
Gaserzeuger mit einem von hohlen radialen . Armen 

dn. 

London. 
getragenen, unt,er der  S&acht- 
wand liegemden hohllen Ring 
zur Zufiihrung d,es Vergasungs- 
mittels, 1. dad. gek., daB der  
hohle Ring (14) sich gegen die  
feststehen.de Schachtwansd .dreht 
und dai3 di'e ,hohl,en Arme (13) 
mit aufwarts gerichteten Riihr- 
stiften (133) besetzt 'sinid. - 
2. 'dad. gek., daB ,die Riihrstifte 
(133) vor den ,an d,er Riihmeite 
der  Arm'e (13) angeondneten 
Lnftaustrittsoffnungen (131) sstehen. - D,er unter .der Schacht- 
wan'd liegende hohle Ring wird gegen dime feststehenlde Schiaciht- 
wan,d bewegt und bewirkt mit Hilfe der aufwarts gerichtelen 
Riihrstifte ein besond'ers wirksames Durchriihren d,er Brenn- 
stoffschicht, wodurch eine gute un4d gleichmafiige Verga.sung 
erreicht wicd. (D. R. P. 425632, K1. 24e, Gr. 11, vom 9. 2. 
1923, Prior. Groi3britanni.en 13. 10. 1922, ausg. 22. 2. 1926.) dn. 

Stettiner Chamotte-Fabrik A.-G. vorni. Didier, Rettin. 
Vorriehtung zum Herausbefordern der Sehlacken aus Sehacht- 
gaserzeugern unter Anwendung ein'es Abstichme'ssers m m  Ab- 
itrennen 'cines Sc'hlia'ckenkuchens van ,den Schlack'en, 1. daid. 
gek., dlaB in elinem unteren, flachen, kasteniformigen, ver- 
schlieBbaren Einbau oben idas A,bstichm8emr .und parallel zu 
ihm darunier d8er Ausdriiclkst8empel gefiihrt ist .  '- 2. dad. 
gek., ,daB d,er Ausdruckstempel derart angeopdn,et ist und 
bewegt wind, ,d,aB e r  dem Abstichmelsser in  einer zur Be- 
wegumgsrichtung desselben p:arallelen Ebene unmittelbar nach- 
folgt. - 3. ,dad. gek., dai3 Ausd,riickdempel unld Abstichmesser 
starr miteiaanidber perbunden simd uncd m t e r  der Eiwirkumg einer 
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gemeinsamen Bewegungsvorrichtung stelhen. - Bei den ge- 
brauohlichen khachtgaserzeugern befintdet sich unterhalb des 
Ofeinscihtachtes eine Grube, in d i e  die Schlacke mittels Abstichs 
gexlmtgt. Iladurch wird die Ofenhohe betrachflich vergroBert, so 
tLL3 d i e  Herstellungs- und Betriebskosten des Ofens sehr hoch 
wertlen. Gernai3 der Erfindung werden diese Nachteile dadurch 
beseitigt, dafi an der Abstichstelle ein flacher kastenformiger 
Einbau angebracht ist, und dafl in ihm oben das Abstichmesser 
und darunter piarallel zu ihin der Ausdriickstempel gefuhrt ist. 
Zeichn. (I). K. P. 425634, K1. 24e, Gr. 11. vom 16. 9. 1923, 
ausg. 23. 2. 1926.) dn. 

Heinz bgatz, Berlin-Friedenau. Rosthaube fur Gaserzeuger. 
])as mittlere Windzufiihrungsrolir \on Gaserzeugern uber- 

deckende oben geschlossene Haube, dald. 
gek., daB die mit ihrem unteren Rande in  
dns Verschluflwasser der Aschentnsse tau- 
chende Hiaube (1) in 'den Seitenwbden 
senkrechte Schlitze besitzt, durch welche die 
Verbrennungsluft unmittelbar iiber der  Ober- 
fllche des Verschliufiw(assers in den Schacht 
eintritt. - Zweck der Effindung ist, die 
VeFbrennungduft unmittelbar iiber dem 

Wasserspiegel in der Aschenschiissel durch d i e  Asche dem 
13rennstoff zuzufuhren. Auf diese Weise ist der  Verbrennungs- 
luft die Moglichkeit gegeben, an einer Stelle in  die Asche zu 
treten. wo diese infolcge d'er Dampfentwicklung des nahen 
Wassers am dumhliissigsten ist. (D. R. P. 425633, K1. 24e, 
Gr.  11, vom 17. 5. 1923, ausg. 22. 2. 1926.) dn. 

Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H., Dlahlhausen, Ruhr. Ver- 
fahren zur Beheizung von Kammerofen mit durch Abhitze 
verdiinntem und vorgewarmtem Starkgas, 1. dad. gek. dai3 die 
Erhitzer fiir das Stark#gas-A#bhitze-Gemisch und d'ie Erhi'taer 
fiir die Verbrennungsluft in ihrer Arbeitsverrichtung perioden- 
weise iabwechseln. - 2. tdald. gek., dai3 die Rohrvwbindungen 
zu dem Abhitzegeblase und zur Starkgashauptleitung derart 
ehgerichtet sind, dfal3 bei einem Stillfstand tdes Gebkses oder 
bei Unterbrechung (der Strtrkgaszuiuhr von der Krafitquelll,e 
aus ein automa'tischess Abschalten der StarkgasMtung erfolgt. - 
Grofie Kammerof'en behieinen sich vie1 vorteilhaft,er mit Schwach- 
gas o'der Generatoiyp. Um nun aber Starkgals verfeuenn zu kon- 
n,en, hat man vor der  Verbrienn'ung Abhitve bmeigemengt. Wird 
das Gasgemiech in  R.ekuperatoren vongewarmt, so schteidea sich 
an d.en heii3en Ofenwantden Rub un'd Graphit ab. Um dieee 
durch Perbrennen auszumernen, wechslelt das Starkgals-Abhitze- 
Qemen8ge mit !d,er V8erbr;ennurngsluftt periodenweis.e ab. Zeichn. 
(D. R .  P. 426087, HI. 10a, Gr. 22, vom 17. 12. 1924, ausg. 3. 3. 
1926.) dn. 

Dr.-Ing. Oswald Heller, B,erlin-HaI,ensee. Koksliisehanlage 
mit dbhitzeverwertung und Wassergasgewinnung, 1. Idaid. gek., 
dafl in 'einer absclhli,efibaren, mit hoohgespann2.m Loschdaniplen 
erfiillt,en Koksloschkammer ein Rohrensystem als Dampfierzeu- 
ger, unsd von dem Hauptraum ider Loschluammer, z. B. durch 
eine gelochte Scbeidewantd, getrennt, ein Speis,ewasaervor- 
warmer eingebaut ist, dergestalt, dafi durch die Kondien,sations- 
wirkunngen sowohl an den Dampferneugungsrohren, al,s aucth 
an dem Vonvarmser eiine m6gIicihst vollkommime Trernnuing d'es 
Gasgemiechtes in Wiassergas und Dampf st~attfi~ndet. - 2. dlad. 
gek., dai3 ,das Heizrohrenisystem in geneigler Lage in ,der Koks- 
16jsehknmmer e i n g e h u t  ist, um die Zirkulatian dxes Wassens im 
Darnpferzeuger in einer bestim.mten Richtung einuulei~ten. - 
3. dad. gek., dafi (die Rohre des H,eizrohrensystems gebogen BUS- 
gefuhrt oind, urn die au'ftretenide Ausaehnung intolge Erwar- 
mung iaufniehmen zu konnen. - Gegeniiber behannt,en Einrich- 
tungen dieser Art, bei &nen nw Loschdiimpfe von atmo- 
spharischer Spannang enbbehen, zeichnet sich (die vorliegende 
Erfindung ,dadurcb aus, daB in di,e 'dicht versohliei3bare Koks- 
ltischkammer, in welcher .infolge des E'infiihren,s von heii3em 
W.asser ein hoch)gespanntes Giemisch von Waseerdampf, Wasser- 
gas und sonstigen bekannten G'avbeimengungen entsteht, ein 
wassergespeist,es Heizrohrensyst.em als Dampferzeuger urnid ge- 
sontd,ert davon, aber rnit der Loschkammer rdurch eine gdochte 
Scheidewand oder eine Rahrlreitung raumlich verbunden, ein 

SFeise~~asservormSrmer eingebraut ist. Weitere Anspr. u. Zeichn. 
(D. R. P. 426342, K1. 10a. Gr. 17, vom 11. 6. 1934, nusg. 9. 3. 
1926.) dtl. 

Albert Backofen, Berlin - klariendorf. Einrichtulig zum 
Pehutz der  Wande von Koks-Liischhunkern und -Liisc*hwagen, 
1. (dad. gek., dafi auf der  Innenseite 
der  Bunker- oder Loschwagen- 
wandie (a) wellenformig ausgebil- 
dete Sch~leifibleche (b) angeordnet 
sind, deren Wellen (k) wagerecht 
liegen. - 2. Schleifibleche, dad. 
gek., dai3 auf den oberen Seiten 
(g) der Wellen (k) Aussparungen 1 

(h) vorgesehen sind, durch die  c 
Koksgrus in die son den wellen- 
formigeu SchleiSbkchen (b) ge- 
bildetfen Hohlraume (I) zwischen Bunkerwand (a) und Schleifi- 
blech (b) eintreten kann. - .3. Schleiablech, dad. gek., dafi 
an den Durchtrittsstellen der zur &efestigung der  wellenfor- 
migen Schleiflbleche (b) dienenden Srhrauben (c) Scheiben (e) 
zwischen Bunkerwand (a) und SchleiiJbleoh (b) angeordnet 
sind. - Die Kohlenbunker leiden stark unter der  Hiitae des 
gliihendlm Kokses, der in sie eingefiillt wird. Es treten 
Peicht Rissle und Durchgliihungen der Wanide ein, wodurch 
l i e p a r a t u ~ m  natwendig werden. Die wellenformigen Schleifi- 
bleche schiitaen die Bunkenvaade gegen die Beruhrung mit 
dern gliihenden Koks un'd ersparen Zeit und Geld durch Weg- 
fall der  vielen Rqaraturen.  (D. R. P. 426433, K1. 10a, 

& 

Gr.  17, vom 27. 5. 1925, ausg. 10. 3. 1926.) dll. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
3. Metalloidverbindungen. 

Dr. F. Rasehig, Ludwigshafen a. Rh. Verfahren und Vor- 
richtung zur Aufarbeitung von rohem Ammoniakwasser im un- 
unterbrochienen Retriebe, 1. dad. gek., dafl man das zulaufende 
rohe Ammoniakwasser durch eine Warmaustauschvorrichtung, 
die vorn ablaufenden heifien, von Ammoniak befreiten Gas- 
wasser erwarmt wird, leitet und dann in diinner 
Schicht uber feste Kofper v m  grofieT* Oberflachen- 
entwicklung leitet, die auf etwa 96 erwarmt sind, 
worauf man das so von den fliichtigen Sauren be- 
freite Ammoniakwasser durch eine Kolonne fliefien 
laflt, die ebenfalls rnit festm Korpwn von grofier 
Oberflachenmtwicklung gefiillt ist, und dureh die 
von unten nach oben Dampf hindurchgeleitet wird, 
der das Ammoniak mitnimmt und bei seiner Vm- 
dichtung in einem Kdhler lost. - 2. Vorrichtvng zur 
Ausfiihrung des Verfaihrens 1. dad. gek., dai3 eine 
von einer Forderpumpe abzweigende Speiseleitung 
dwch einen Vorwarmer (d)  gefiihrt und dnrch eine 
zweckmafiig niit Warmeschutzmasse bekleidete 
Ieitung (e) mit einer mit Blrechmantel versehenen Vorkolonne 
verbunden ist, an die sich eine Destillieakolonn~e (i) anschliefit, 
die an ihrem unteren Ende rnit einer Dampfzuleitung versehen 
isl. unterhalb welcher die zum Vorwarmar (d) fiihrende Ablauf- 
leitung (n) angeordnet ist. - Bei dem Austreiben des 
Ammoniaks rnit Kalkwasser tritt leicht Verstopfung der Kolonne 
durch den Kalk ein. Doeh ist der Teil des Ammoniaks, der 
niit Salzsaure uud Schwefelsaupe gebunden und rnit Kalkwasser 
ausgetrieben wird, so klein, dafi man ihn ruhig verloren 
geben kann. Rehandelt man das Gaswasser in der beschriebmen 
Weise, so enfweichien die fliichtigen Sauaen uad das Ammoniak, 
so dai3 man ohne Kalkzusatz fast das gesamte Amrnoniak in 
Gestalt von etwa 20 % igem Ammoniak erzielt. (D. R. P. 420495, 
K1. 12k,  Gr. 1, vom 11. 6.  1924, ausg. 27. 10. 1925, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 I 1007.) dn. 

Verfahren zur Absorption von 
Srhwefeldioxyd aus Gasgemischen durch Wiasaer oder alka- 
lischse baugen unter Drtuck, 1. dad. gek., dai3 die Gasgemisahe 
komprimiert unmd in einlem Abeorber dem Stnom der Absorp- 
tionsfliissigkeit entgegengefiihrt werden, in welchem der  Ober- 
druclz wahrend des ganzen Dumhganges erihalten bleibt, in- 
dem der Austritt der nicht absorbierten Gase gedrossdt wird, 
wobei die  Spannkraft der  Gaee fur die Kompreission dler nach- 
fdgendem Gasmengren im fortlaiufendlen Betriebe nutzbar ge- 

Dr. Max Srhroeder, Rerbin. 
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macht w,erden kann, besonders durch einen den Kompressor 
rnit $antreib'end,en Expaasimszylinder od. dgl. - 2. Verfahran 
zur Gewinnmg reiner SO,-Gase idurcrh Absorption von SO2 
in Watsser und Erhitzen d.er erhaltenem Losuing, dsd. gek., dial3 
nur Absorption das V'erfahren gemaij Anspruch 1 Anwendung 
fin'det. - 3. B,eim Vierfahren di,e Vergroaerung des Volumens 
des vom Absorber kommfenden, von der schw,efligen Same be- 
freiten Druckgases durch Wiedererwarmung, dad. gek., da13 
dieee,s G.as auf d,em Wege zum Expansionszylinder durch einea 
od,er niehrere Warmeiibmertrager gefiihrt wipd, in  welehem es 
durch l3bertragung cder Kompressionswarme der  nachfolgenden 
G,ase oder duroh ander.e Warm~equell~en auf hohere Tempenatur 
gebracht wird. - 4. dad. gek., diaij die Lo8sung durch den im 
Absolrber herr'schend'en Druck im fortlauf,enden Betrieb,e zur 
Entgasung in den oberen Teil des Rieselturms gehoben wird. - 
Rei der  Absorption des Schw,efeMioxyd unber hoherem' Druck, 
dier durch Drossdung ,des Gases b'eim Aulstritt erzielt wird, 
erhalt man starker,e Schwefligsaurelosmgen. Man braucht also 
ein gerinigeres Vohmlen nu vemrbe.iten und spart dadurch an 
GroBe d.er Appmatur und Arbeltskraft, un(d kann die Krlaft 
besleer ansniitzen. Zeiohn. (D. R. P. 421 725, K1. 1 2 i ,  Gr. 21, 
vom 13. 8. 1924, ausg. 23. 11. 1925, vgl. Ch,em. Zentr. 1926 I 
1262.) dn. 

Stetig arbeitender 
Ofen rum Zersetzen der Alkalichloride durch Wasserdampf 

gemafi Patent 419716*), 1. dad.grek., 
,dai3 der  Ofen als Durchfllui30fen in 
d,er Weise ausgebUet is$ daij di,e 
AwgangsstofEe zweckmaijig in ge- 
schmolzeniem Zustand,e s.fdia ein- 

Dr. Julius Kersten, Bemheim a. d. B. 

geleifet werden und das- Zer- 
setzungsprodukt moh h i j g a b e  dcer 
Einfiihunp der  Schmlelze selb- 1 I standig daiaus labfliei3t. - 2. gek. 
durch eine zweckmafiig sohiacht- 

formige Kammer (a) rnit einem Zuflui3kanal ( f )  und einsem 
entgegrengesetzt angeondneten Abfludk,aml (h), lder hoher li'egt 
alls der  'erstere, sowie einem Diisen bildenden Boden (b) mit 
darunt,er befindliichen EinstromkZisten (c) fur Dampf und Luf,t 
un'd in dsr  Decke biefindlichen Ausstromoffnungen (k) mit dlar- 
iib'er angordnfetem Sammler fur den aentwickelten C h l o m s s e r -  
stoff. - Beim Hauptplatent wird im Kmverterofen gembeitet. 
Dies bedlingt einen untarbrochenen Retrieb m!it seiaen Nach- 
teilen und Warmeverluste. Dbese Pallen weg bei d'em nenen 
Ofen, der stetig arbieitlet. (D. R. P. 420812, K1. 12 i, Gr. 37, 
Zus. z. D. R. P. 419 716 I), vom 30. 11. 1923, Jangste Daner: 6. 10. 
1941, aasg. 31. 10. 1925, vgl. Chem. Z,entr. 1926 I 1267.) dn. 

L'Oxhydrique Frangaise, Malakoff. Seine. Apparat zur GroS- 
gewinnung yon Wasserstoff mittek Reduktimsgaleen, Metall- 
oxyd untd Wja,sserdampf, mit M,etaIloxyde enthaltenden lax- 
lichen Zellen, dad. gek., d,aD ihm d,le Gas,e ader der Wmser- 
damp! durch eine besondere oder gemeinmsamse L'eitung zu- 
ge'fiihrt wird, die durch einen btei hoh'er Temperatur diioht 
schlieijenden Hauptlsah,i'ebler bedient wird und in eimne gemein- 
same hmmelkamm~er miindlet, von dter aus dite Gasstrome diT.ekt 
in die Zellen strom,en, wobei jede dieser Z'ellen vorzugsweise 
an ihrem Austjriltt mit e,inem Reguliersahieber versehen ist, der  
nicht umb.edingt d,icht zu scrhiieijen braucht, worauf di'e die 
Zellen vierla,ssmden Gase alsdann in ainen Sammler gekitet 
wmerd'en. - Bei Appiaraten zur Groijgewinnung von Wiasser- 
stoff wird dsas Erz in vi,ele einnelne Zell,en vierteilt, die durch 
Scbi'eber d8icht abgesch~lossen w8erldea mussen, diamit das Wasser- 
stoffgas micM verunreinigt wird. Solche v8iele E:inzel~sohi~eber 
sind aber bei d,er hohen Temperatur s'chwlierig dicht zu haltien. 
DurLrh d,en Hiauptschieb'er, der vor (der Vorkammber, also auijer- 
lunlb d,er stlrksten IIitze lie@, 1113t s.ich 1d.er dichte Abs'ohlul3 
imschwer erreiehen, wihhrend die SchLeber am Alu~sitrittsein~dle nur 
die Starlre d,cs Ga.sstromes regeln. Zeichn. (D. R. P. 421 736, 
KI. 12 i, Gr .  1, vom 18. 3. 1924, ausg. 19. 11. 1925, vgl. Chtem. 
Zenfr. 1926 I 1267.) dn. 

Btocltholms Superfosfat Fabriks Alitiebolag, Stockholm. 
Verfahren z u r  Herstellung von Acetaldehyd aus Acetylen 

*) Vgil. Z. ang. Ch. 29, '703 [10'76]. 
1 )  Z. ang. Ch. 39, 204 [1926]. 

durch Verwendung einer kjatalytisch wirkenden Reaktions- 
fliissigkeit, w,elch,e Q.uecksilbervjerbindungen enthalt, d ie  durch 
anodisches Au.flosm von metallischem Quecksilber in lder Re- 
aktionsflussigkeit gebild,et sind, dad. gek., dai3 die Reaktims- 
fliissigk.eit, vorteilhaft unter Aufrechtenhaltung hoherer Tempe- 
raturen, im Kreislauf durch eine Snzahl untereinander ver- 
bunld,ener Gsefli3e gefiihrt wind, die mit d,em Reaktionsgefaij 
beginnlenjd und en.dand aufeinanderfolgend fur die Umwand- 
lung d.es Acetylens in Acetaldehyd, zum Entfernen von Queck- 
silb~erscMamm, Aldehydharz und anderen f,esten Verbindungen, 
zum Austreibsen v(y11 Acetaldehyd und md'eren fluchtigen Ver- 
bindungen, zweckmaijig unter Vakuum, und zur anodisch,en 
Oxpdation zwecks Anreicherns dmer Fliissigkeit mit Quecksilber- 
velibindungen bestimmt sinid. - Bei der  Herst,ellung von Aoet- 
a1,dehyd aus Acetylen mit Hilfe von Qu,ecksiEbersalzen ver- 
mindert s'ioh dite Ausbeute immer mehr und mehr, so daij der  
Prozeij unterbrochen und d,er Apparat von Quecksilberverbin- 
dungen unid Aldehydharz gereinigt werdmen mu& Bei dem 
neuen V'erf'ahren wird di,e R,eaktion,sfliissigkeit wahrend des 
Kreisiaufs gereinigt, so dafi der Prozei3 zu 'ein'em kmtinuier- 
lichen ausgleblaut i,st. Zeichn. (D. R. P. 424068, K1. 12 0, Gr. 7, 
vom 3. 12. 1920, Prior. Schweden 16. 12.. 1919, ausg. 20. 1. 
1926, vgl. Chem. Z'entr. 1926 I 2052.) dn. 

4. Glas, Keramik, Zement, Baustoffe. 
Deutsche Gasgliihlicht-Auer-Gesellschaft m. b. H., Bmerlin. 

Dappelwandiges IsoliergefaS rnit federnden Drahtstiitmn zwi- 
schen den beiden Gefaijwandungen, 
1. dad. gek., daij die Drahtstiitzen die 
Form einer Wellenlinie (4) haben, 
deren aufeinand.erfolgende Scheitel- 
punkte, in vserschiedenen Ebenen lie- 
gend, a n  uber den ganzen Umfiang *- 
vlerteilten AbstiitzpLpmnkten d'er Glefai3- 

dad. gek., daij die Drahtstiitzen zu 
einem in sich geschlussenaen, wellen- 
formigen Drahtstiick (5) vereinigt sind, d,essen hochstme und 
tief'ste Wellenpunkte abwechselnd in zwei verschhdenen Ebenen 
liegen und an der  iniier.en bzw. aufieren Gefafiwandung (1, 2)  
anliegen. - 3. dcd. gek., dai3 die Drahtstiitzen (5) aus einem 
in sich geschlassenjen, durch Streckung einer zylinderformigen 
Drahtschraube erzeugt'en Drahtstiick bestehen. - Durch diase 
Ausgestaltung dser Drahtstiitzen wird erreicht, dai3 bei Er- 
schiitt'erungen u. dgl. die Stofiwirkung 'in wirksamer Weise 
aufgenommen und abgedampft wird, bevor gefahrlicbe Span- 
nungen am Halsteil auffreten konnen. Es wird eine gleich- 
miiijige Dampfmg der schadlichen Stoijwirkungen, unabhlngig 
yon ihrer  R.ichtung unld dem Orte ihres Auftretens, erreicht. 
Infolgedessen kommt eine sehr kraftige Abfsedemngswirkung 
mit verhaltnismafiig sehr  diinnen Drahtstiitzen zusbade. (D. R. 
P. 422 664, K1. 34 1, Gr.  11, vom 25. 1. 1925, ausg. 7. 12. 1925.) 

dn. 

G .  Polpsius, D'essau. Verfahren und Vorrichtung aur Ver- 
arbeitung fliissiger Schlacke von Gaserzeugern und Kohlen- 
staubfeuerungen auf Portlandzement, 1. dad. gek., dafi den sich 
bildIeadm flussigen Aschen noch im Bade selbst vor (dem Ab- 
stich dlemrtige Zuschlage an Kalkstein, Kdkoxyd, f i lkhydrat ,  
Ki'eselsaure, Eisenoxyd, Aluminiumoxyd, Gips u. ,dgl. gegeben 
w,end>en, idai3 jsie die Zusammmsetzung von Portlandvement er- 
halten. - 2. dad. gek., daij ,das mbflilefiende Erzeugnis iluft- oder 
wassergekornt wird. - 3. dad. gek., d.ai3 das Schlackenbad 
notigen'fallis in einer ,dem Gaserzeuger, Ofmen oder d.er Kohlmen- 
etrtubfeuerung vorgeblauten Kammetr mitte'ls einer Zusatzfene- 
rung erhitzt wird, odler mittek bes'onlders hochserhitzter Ver- 
brensnungsluft oldzer Gase, odar d'aB die Gaserzmgerfeuerung, 
Ofenfeeerung od. dgl. durch eine Zusatzfeuemng, z. B. 
Kohlenstaub-, Gisserzeuger-, 01-, elektriwhe Feuerung u. dgl., 
untserstiitzt wird, wobei auijerdlem der  Sch1.ack.e noch 
FluDrnittel zugesetzt wer!d*en konnen. - 4. dad. qelr., daD die 
genannten Zuschlage in  Staub-, Pulver- oder Stuckenform ent- 
weder unmitt8elbar rnit dlem Sch1ackenba.d vermengt oder mit 
dler Kohl,enstalubf,eu,erung odter m,it hocherhitzter Luft oder 
Gasen darin eingeblasen werden. - 6. dad. gek., dafi die er- 
hitzten G,ase notigenfalls unter Erhitzung jauf einen hiiheren 

f)'/!J 
5 wandungen (1 un,d 2) anliegen. - 2. N 
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Warmegrad durch ahnliche wie im Anspruch 3 genannte 
Penerungen den  Abgasen entnommten werden. - 6. dad. gek., 
dal3 d'er gewonnene Por thdzement  mit Schhackle vermengt und 
v,ermahl,en wiird, um Hochofenzement oder Eisenporthnfdzement 
nu erhialten. - 7. Vorrichtung zur Ausfiihrung d'es Verfahrens 
dad. gek., dal3 a n  sich bekannte mehrmant,elige Brennstoff- oder 
Luft- oder Gasdiisen langewendet werden, wob,ei die Zuschlage 
durch den aul3er,en Diisenmantelraurn eingefuhrt werdaen, der  
Brennsltoff od,er die Luft ader G'ase aber durch den inneren der 
umgekehrt, odw daB nur ein Diisenrohr verwen&et w i d ,  durch 
welches Brennstoff dler hoaherhitzte Luft ader Giase und Zu- 
schliige gleiohaeibig einstromen. - Bei dem Verfahren werden 
der b,etriebsmaijig anfallenden fliissigen Schlacke noch imf Bade 
selbst vor dem Abstich die bekannten Zuschlage zugegeben, 
durch di'e sie die Zusammensetzung von Portlanldzement erhdt. 
Diese Arbeitsweise hat gegenuber anderen Veriahtren, bei 
denen z. B. die aus einem,Hochofen abflieaende Schlacke auBer- 
halb d~es Ofens mit d,en Zuschlagen gemischt wird, noch den 
weiteren Vo.rtei1, dial3 d ie  Gen.eratorschlacke ohne vorauf- 
geh'end,e Abkuhlung, also bei ihrer  hochsben Temperatur, rnit 
dten Zutschlagen zusammengebracht wird. (D. R. P. 421427, 
K1. 80 b, Gr.  3, vom 20. 4. 1922, ausg. 11. 11. 1925, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 I 1695.) dn. 

The Westlake European Machine Company, Toledo 
(V. St. A.). Selbsttatige Maschine rum Blasen von Gluhlampen- 
kolhen un,d anderen diinnwmldigen Hohlglasgegenstanden, bei 
welclier Ndas Kulbel in  einer Fertigfo'rm unt,er Drehung anld 
selb'sttatiger Steuerung der Druckluftzu6uhr aufgeb1,asen wind, 
dad. gek., daij vor dem d,ie Druckluftzufuhr zeitlich begrenzen- 
den und rnit ein'er moglichst raschen Bewegung sich offnenden 
Kugelventil .ein Nad,eIventil angeorchet ist, durch dessen Ein- 
s2,ellung d,as allmiihlicihe Ansteigen des Dnuckes beim Fertig- 
blasen geregelt wenden kann. - Wieitere Anspr. u. Zeiohn. 
(D. R. P. 425 355, K1. 32 a, Gr.  15, vom 28. 11. 1916, Prior. Eng- 
land 12. 9. 19'16, ausg. 18. 2. 1926.) 

SoeiOtO Anonyme ,,Brevets Fourcault", Dampremy, Belgim. 
Einriehtung zum Ziehen von Tafelglas aus der  gesehmolzenen 
Masse, bei welcher l k g s  cines durchgeh,enden Glaszufuhrungs- 
kanials Ziehkammern rnit H'eizkammern abw'eahseln, 1. gek. 
durch ieine beson,dere Beh'eizung fur die Seibnwandungen der 
Kammern. - 2. dad. gek., d.aB an den Aufienseiten der  Kam- 
m.ern besondiere Heizkanale angebaut sind. - Bei d.er Hier- 
stellung von Taf'elglas durch senkrecht.es Ausbeben od'er Ziehen 
am der geschmolzenen Masse ist es ublich, mittels in das  Glas 
eingetauchter Bruck,en gasdicht'e Arb,eitskammern zu erzeugen, 
in  welch,en das Ziehen vor sic$ geht. Mehrere Ziehkammern 
sind langs eines gemmeinsamen Kanals angeordnet, d,er ihnen 
d'as fluissige Glas zufuhrt. Ditese Arbeitskammern wechseln 
mit Kiammern ab, in welchen das Glas auf die gewunscht,e 
Tlemperatur erhitvt wird, um sich d e r  nachstfolgenden k s c h i n e  
darzubietten. Zeichn. (D. R. P. 425356, K1. 32a, Gr. 24, vom 
10. 12. 1922, iausg. 16. 2. 1926.) . dn. 

Fred William Danberg, Tol'edo, V. 4t. A. Selbsttatige 
Vorriebtung zum Zutragen von Gegenstanden von einer But- 
nahniestelle zu der  Abgahestelle, insbesondere in einem Kiihl- 
ofen fur Glasgegeustande, 1. diad. gek., daf3 mehrepe in w a g e  
rechter E b m e  umlaufsede Trager fur je  eine Reihse dier aufzu- 
stellenden Gegenstand'e sich nach d'er Besch'ickmg an d'er Auf- 
nahrnestelle zur Abga,bestelle und nach ieinem Hlalt an dimer 
SPell,e zur Aufnahmestelle mit gr6Berer Gieschwindigkeit be- 
wegen d , s  wahrend des  Vorbeiganges a n  der  Aufnahmiestell'e. - 
2. gek. durch sektorformige Trager von solch'em Sektorwinkel, 
daf3 sie ihre wechselnde Drehbewagung in Id'er gleich,en wage- 
rechtm Eben,e, ohne aneiniantder anzutitoDen, ausfiihren kon- 
wen. - 3. dad. gek., daij die  Trager an ,der A'bgabestelle zweaks 
Abgebens der  Gegenstande angehalt'en werdien. - Milt Hi'lfe der  
Vorrichtun,g lassen eich die zu kuhlenden Gegenstiinde in den 
Ofm b'efordern ohne einer zu grof3en Abkuhlmg ausgestetzt zu 
sein. Weitere Anspr. und Z'eichn. (D. R. P. 425357, K1. 32a, 
Gr. 34, vom 3. 12. 1920, ausg. 17. 2. 1926.) 

Dip1.-Ing. K. Schweinbaeh, Rerlin-Tegel. Spiegelglas- 
poliermasehine, bei der  d ie  Achse der  Ferraisse exaentrisch 
zur Konigswelle gel1agei.t .ist und die F'ernasse nur durch die 
R,eibung zwischen Poliersoheiben und Werkstiick in Drehung 

dn. 

dn. 

versetzt wird, 1. dad. gek., dai3 die Wselle der  Ferrmse in La- 
gern Iauft, die in parallelen Sahlittenfiihrungen gki tbar  ange- 
ondnet un'd gemeinsam verstellbar sind, zum Zweche, wahrensd 
des Betriebes die  Exzentrizitat zwischm Konigs- und Fer- 
rassenwelle uad hiermit die R,elativbmewegung zwischen Scih1,eif- 
tisch und Ferrasse b'eliebig und willkiirlich verandern zu kon- 
nen. - 2. dad. gek., daij d i e  beiden Lagerschlitt,en m.it Sphdel- 
trieben auspri is te t  sind, die  duroh Kegelrlder und WePe mit- 
einander gelruppelt sind, so $daB von einer Semit,e aus belde 
Lagerschl2ten gem,einsam verjstellt werden konnen: - Bei 
den bisher gebrauchlichen Spiegelglaspoli,ermaschinen, bei 
denen iiber einem sich drehenden Tisch sxzentri'sch zur Dreh- 
achse eine die Pol.ierscheib.en tragende Ferralsse mge'ordnet 
ist, konnte die Exzentrizitat nur wahrentd 'des Stillstandes der 
Maschine verlndert werden, da die Lager, in denen die Ferrasse 
l a d t ,  einzeln verstealt werden muijt'en. Bei der Spiegelglas- 
potiermmchine l lBt  sich d'ie Verstellung auch wahrend des 
G'anges vornehmen, wobei Gewahr gegeben i8st, daB die  Achw 
der  Fer~m~esenwelle stets parallel zu sich sekbst verstellt wivd. 
Zeichn. (D. R. P. 425970, K1. 67a, Gr. 15, vom 28. 6. 1924, 
ausg. 2. 3. 1926.) dn. 

13. Farbstoffe, Textilindustrie. 
Parbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Levrerkusen 

b. Koln a. Rh. Erfinder: Dr. O t t o  L e u c h s  und Dr. E m i l  
I1 u b e r t , Elberfeld. Verfahren rum Vorbereiten der Spinn- 
vorrich'tung zum Spiunen von Kunstseide, dad. gek., dai3 di'e 
mit Fallfliissigkeit in  Beriihrung kommenden Teile d'er Spinn- 
vorrichtung an ihren Oberflachen luflfrei gemacht werd,e'n. - 
Di'e in ,der Faltlflussigk~eit enlhaltene Luft setzt sich leicht an 
d,en Waniden, am Boden, ,am Spinntriohter usw. der  Spinnvor- 
richtung in Form vou Blasen ab. Diese Luftb'lasen viergroi3ern 
sich, sbeigen .schlief3lich hoah und bewirken, wenn sie zur Duse 
gelangen, Fadenbruch'e und anldiere Storungen. M'acht man die 
Wande der  Spinnvorrichtung dur& Auskocben rnit Wa8sser keim- 
frei, so bleibt die lastige und storende Blaschenbil'dung aes. 
(D. R. P. 418 865, K1. 29 a, Gr. 6, vom 19. 6. 1924, au'sg. 24. 12. 
1925). dn. 

J. P. Bemberg A.-G., Barmen-Rittershaus'en. Vorrichtung 
sum Spinnen von Kunstseide naeh dem Streekspinnverfahren 
mit stromender Fallfliissigkeit nach Patent 418 522 *), idad'. gek., 
daB zur Verhiniderung des 0bertritt:s einzelner Elementarfald- 
ch,en von einsem Trichter in 'den anlderen d,er Raum zwisahen der 
Sp,innbrause und den Trichtern durch eine older mehrere 
in der  Richtiung der  Faden verliaufende SohedewandNe geteilt 
ist, diie gegeb.enenfalls mit Durcbbrechungen versehen sind. - 
Dsdvrch wird vermietden, dal3 b'eim Abreii3en von Faden die 
Einzelfaden in den hlschen Trichter hinubergezogen werden. 
Zeichn. (D. R. P. 420 516, K1. 29 a, Gr. 6, Zus. D. R. P. 418 522 I), 
vom 20. 8. 1924, Iangste Dauer: 30. 5. 1942, ausg. 11. 1. 1926.) 

Verfahren und Einrichtung zum 
Wasehen, Walken und Farben von Geweben u. dgl. in Strang- 
form, 1. dad. gek., dai3 die Ware als ein ldurch schraubm- 
linienartiges Winden der Ware entstan- 
dener schlau.ohformiger Strang behan- 
delt (gewaschen, gewalkt oder gefarbt) 
wird, in  welch'em dbe Kett- unld SohuS- c 
fLden ,in e h e m  spitzen Winkel zur 
Forderrichtung des tschlauchformigen Warenstranges verhu-  
fen. - 2. Einaichtung zur Bilidung eines scihlauchftirmigen 
Warenstranges gemai3 Verfiah'ren, 'dad. gek., daf3 das auf einer 
Rolle '(c) aufigewiokelt'e Gewebe in Richtung d'er oder in  
scbrager Richtung zur Wickelachse ahgezogen und auf e i n a  
flachen, in einer durch die Achse der  Wickelrolle gehenden 
E b m e  liiegendmen Riahmen (d) aufgezog.cn wird, wobei sich dile 
Ware in den der Sahragriahtung entsprechemd'en Schrauben- 
windumgen forthufenid um die Ober- und Unterseite des Rah- 
mens legt. - Bisher gescbah d'as Wiaschen und W a l k  der 
Gewebie in Strangform, da hierbd &e Ketbenf5d.m h der 
Lanerichtung uncd ,die SchuBfaden in der  Q u e r r i c h t q  1,iqen. 
Hiierdurah wurden ldie KettenfLden gedehnt und die  Schua- 

dn . 
Emil Mundorf, Aachen. 

%&y7] 
'd 

~ _ _ _  
*) Vgl. 2. ang. clh. 39? 357 [1926]. 
I) Z. ang. Ch. 39, 357 [1926]. 
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fid,en liefen gin. Hierdurch entsteh'en Wollgeweb~e von schl-ech- 
t'er Qutallitiit. Dulrch .das n e w  Vesfahpen wierden ICetteln- mid 
SciiiuBf2iden in gleicher Weise in Anspruch genommen. (D. R. P. 
422070, K1. 8a, Gr. 10, vorn 21. 5. 1924 susg. 25. 11. 3926, vgl. 
Che'm. Zentr. 1926 I 1887.) 

Farbenfabriken vorm. Priedr. Bayer & Co., Lev$erk,usen b. 
Koln a. Rh. Erfindser: Ur. 0 t t o L e u  c h s  unld Dr. E m  i l  
11 u b e r t , Elb.erfeld. Vonichtring zur Herstellung yon Kunst- 
seide nacsh dem Streckspinnverfahren mit bewegter Fallfliissig- 

keit, d'ald. gek., daD zur V,er.hinderung vion 
Flussigk,eitswiribeln ein echirmartiges An- 

b satzstuck (d) an d'em Spinnrohr (c) milt 

i 

vorrichtung (e) fiir Luft angebracht i,st. - ' AnDer Verhin'derung d,er Wirbelbildung 
'hat dler Seh,irni noch diNe Anfgab'e, die 
beim Spinnen mit lufthaltigem Wasser 

auf,steigeaclen 13dasten abzuhngen, s'o dai3 Islie nichfi ZUT Diiste 
eniporslteigen und scha'dlich werden konnen. (U. R. P. 423 139, 

Dr. Heinrich Trann & Siihne, vormals Harburger Gummi- 
Kamm-Co., Hamburg. Verschlufikappe ails Hartgummi oder 
Ihnlichem Material rnit besonderem, in mder Kappe angeord- 
netem Stopfen rnit konisc!her od'er kugeliger Sitzflache, 'diad. 
gek., ldaf3 d.er Stopfen am inneren Bod,m der  Kappe kugelge- 
lenkartig und mit Spi,eI beweglich gelagert ist, - Biei einer 
in dieser Weise ausgeslattetein VerschiluSkappe k,an,n lder 
Stopben, wenn e r  sich zunachst nicht ganz dicht, z. B. schrag, 
tauf dile Siltzflache de's Flasch,enhalses auflegen lsollt,e, unt,er,$' 
d'er Druckwirkung lder aufgeschraubten Kappe eine seitliche 
Fktewegung ausfiihmn nncd sich dadurch selbsttatig in die richtige 
uald b,este Dichtungshge einstellmen. Z,eichn. (D. R. P. 423 859, 
K1. 12  f ,  Gr. 1, vom 8. 7 .  1924, ausg. 14. 1. 1966, vgl. Ch,em. 

Otto Laarniann, Ossel b. EMra i. Sa. Spindelantrieb fiir 
Spinn- nnd Zwirnmasehinen mittels eines gemeinsamen, auf 

alle Wirtel einwirkenden Stahliblanides, dad. gek., 
dai3 dieses geradlinig du,rchlaufendse Slahlbanid 
(c) von mit weicher Auflage versebenen Gegen- 
druclrroll'en (f) gegen die eben'falls milt weicher 
Aufl.agie versehenen Wir,teBscheiben (b) ld'er Spin- 
deln geprefit wird. - Es hat sich als fast uinmog- 
lieh herausg&elr&t, den SpindeIn durch Riemen 
oder Biind'er tlein notwendigen gleichmaI3igen An- 

trileb zu geben. Vie1 bsesser wirkt dias Stahlbtanid, ,da es durch 
Gegendruclrrollen so f,est aulf dije Wirtelscheiben ge.driickt 
vc-irld, (D. R. P. 424295, K1. 76c, 

dn. 

a h o'der ohne gleichzeitiger Anwendung eines 
e Fuhrungstrichters (g) .und einer Abzugs- 

KI. 29a, Gr. 6, voni 22. 6. 1924, ,ausg. 22. 12. 1925.) d n .  

Zmenitr. 1926 I 2058.) dn. 

6 

es nicht gEeiten kann. 
tir. 13, vom 2. 7 .  1924, ausg. 19. 1. 1926.) dll. 

Robert Mohr, Eib,ergen, Holliand. Vorrichtang zum Ent- 
sehlirhten, Bleichen und Dampfen von fortliauf,en~d braeit in ge- 

'p spanntem Ziustanjdme im Gegen- 
strom durch die B,ehiandlungs- 
fliissigk.eiten gefuhrlten Gie- 
webebahnen rnit untert,eilkn 
Behanldlungsb'ehaltern und ei- 

senen Dampfkast'en, dad. 

(16) unmitt'elbar uber den 
beiden Ietzten A'bteilmen d,es B~eha.n~dlungsbehal*iers (12) fur 
Bleichflottle angeortdnet i'ut, die vor und nacih den1 Dampf,en von 
d.e.r Wcare mit ausigeglicihener Spainnung durchl'auten werden, und 
der Druckau,sgI,eich im Dampfraam durch ein diesen mit dem 
vorhergehenden letzten Abteil ( 7 )  d'es Entsohlichtungsb'ehaJters 
(I) verbindendles, gleichzeitig uber unld unte'r diessen Flussigktelitis- 
spi,egel miidendes, einst.ellbbares iliberliaufrohr (15) fir d . b  .im 
Cegen'srtrom fli7eDenide Bheichflotte (Lauge) erfolgt. - Dias Meu- 
artige ba teh t  in ei'ner moglichst gefdrlngten8 Anordnung in  der  
Langsricihtlu'ng bei gutier und erhohter Bleichwirkung. (D. R. P. 
424 721, K1. 8 IR, Gr.  9, vom 28. 8. 1923, ausg. 29. 1. 1926.) 

Verfahren zur Herstellung von 
Faden, Filnien 11. dgl. aus Viscose, gek. durch die Anwensdung 

c nem hydnajdisoh aibgeschlos- 

3 gek., daB der  Damplraum 

dn. 

Heinrich VoB, Mannheim. 

e h e s  Piillbades aus neutralisierter Sulfitzellstoffablauge unrd 
Amnioniumsalzen, dile als solche zugegeben od,er in hder Ab- 
liauge oder diem Bade erneugt werden konmen. - B(e1im Fallen 
mPt Saurren wirrd der Fad:en angegriffeii. Sulfitaellstoffablauge 
oh,ne Ainimon'sulfit tut dasselbe. D.agegen gibt Z~ellstofflauge 
nach diem Neutralbieren m8it N'atronlauge, wobiei fd,er Ktalk ans- 
fSIilt, nech Zusatz vain Amm~omaluen lein un,schWliohes FaUbad. 
(D. R. P. 421 800, K1. 29 b, Gr. 3, vom 7 .  11. 1922, ausg. 19. 11. 
1926, vgl. Chem. Zientr. 1926 I 1332.) dn.  

Benno Scliilde, Maschinenbau A.-G., H'ersfelld. Vorrich- 
tung zum glatten Ausziehen von gesteiften Gewebebahnen, ge- 
strichenen Papier- und anderen Bahnen aus selbsttatig wirken- 
den Hangetrocknern, 1. Idad. gek., daB an' d'er 
G~ewebeauslanfstelle 'ein'e stenkriecht older schrag 
\7erstell- und einsltellbare Gitterwan.d (a)  an- 
geordnet ist, an ,d,er die Falt'e b.ei ihr'em Am- 
ziehen mit Reitrung anliegt. - 2. ,dad. gek., dai3 
)die Git!terwand anf Fuhrungsschien'en (b, c) 
senkr'eclht d e r  in scihrager Richtung 'ein- mid 
Eesktellbar ist. - Dime Vorrichung hat  den 
Vorteil grofit'er Elni5achh.eit und Zuverlasuig- 
keit, da ohne alle Getriaebte, wie z. B. Hlerabsenlten 'einer senk- 
recht .aul u1nd nieder gehenden W.alze ad. dgl., der Zweck des 
gltalten Auslaufes der  Hangehlle nach oben erreicht wipd. 
(D. R. P. 424722, K1. 8 b ,  Gr. 1, vom 15. 3. 1925, ausg. 1. 2. 
1926.) dn. 

Rundschau. I 
~~~ ~~~ 

50 jahriges Bestehen von Vogtherrs Laboratorium 
und Chemieschule. 

Am 1. April d. J. konnte das von Dr. M. V o g t h e r r  1876 
gegriindete U n t e r s u  c h u n g s l  a b o r a t  o r  i u  m und die da- 
mit rerbundene C h e m i e s c h u 1 e in Berlin SW, Hedemann- 
strai3e 13/14 auf ein 50 j I h r i g e s B e s t e h e n  zuruckblicken. 
Uas Laboratorium Tvurde 1896 mit dem von Prof. Dr. C. 
S c h e i b 1 e r , dem Entldeck'er des 3rontianitverfahrens fur die 
hfelasseantnuckerung, 1884 gegrundeten Laboratorium fur die 
Zuckerintdustrie verschmolzen, und es W T d e  der damals be- 
triebenien Pharmazieschule die damit iibernommene Schule fur 
die Zucikerindustrie angegliedert. In1 Jahre 1904 wurdie der  
Unterrirhtsplan )des Lehrinstitatmes auf den der jetzt betriebenen 
Chemieschule umgestellt. Inhaber des offentlichen chem(ischen 
1Jntersuchungslaboratoriums sind jetzt der Sohn des B'egrunders 
Ur. H.  V o g t h e r r  und Dr. C. M a s s a t s c h ,  beitde offentlich 
angestellte und beeidigte Bandelschemiker im Bezirke der  Han- 
delskammer zu Berlin. 

Auslandsrundschau. I 
Ein von Lefranc angegebenes Verfahren zur Her- 

stellung von Buttersaure 
wird iin Aprilheft von &hemica1 and Metallurgical Engi- 
neering" beschriebmen. Das Verfahren sol1 in einer Anlage 
der  G'esellschaft ,,Ketol" in Ris-Organis bei Paris schon in 
I3etriab s'ein. Der Rohstoff i'st Sagemehl, das nach dem franz. 
Patent 599829 mit Schwef'elsaure in folgender Weise ver- 
zuckert wird: Das Sagemehl wird mit Idem %dreilEaclh,en G'ewicht 
Wasser 1angefeucht.et un:d nach dem Zusatz von 10 % seines 
Gewichts a n  Schwefe1,saure zuerst bei 1CO--130 0 ,  darauf bei 
60-70 0 getrocknet, bEs die Diextrinbilduing votllstandig ist. 
Dler Riickstaml wkd dann miit Wmser auisgezogen, und 
'die Dextrin'e werden verzuckert. Mach lder Neutralisation der  
Mineral- und 'der durch di,e Hydrolyse der  Cellulose gebil- 
deten organischen S u r e n  werd'en 'die ~ed ,uz ierhn  Zucker, d,ia in 
ein.er Ausbente von 25 oh vom Gewicht des Sagemehls ent- 
steh,en, nach dem Zusatz von 5-7 yo kohlensaurem Kalk in 
einem geschlossen'm GefaS der  Garung durch ein Gemisch 
voin bacillus butyricus und anrlerem peleigneten Bakkrien 
unterworfen. Sie ist bei 400 sehr lebhcaft, es werden Kohlen- 
siiurre un'd Wasserstoff entwickelt, die als Nebenprojdukte ge- 
w m m n  werdien konnen. Die Garung ergibt ein G:emisdi 
von Fettsauren, in dem Butt,erdure vorh'errscht. Neuer'dings 


